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Informacja techniczna

PRODUKT PRZEZNACZONY WYt ACZNIE DO UZYTKU PROFESJONALNEGO

Skiadniki produktu
Opis produktu
Dane fizykochemiczne

Wiasciwosci mechaniczne
utwardzonej zywicy*

Proces aplikacji

[
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Zywica epoksydowa — komponent A
Utwardzacz poliaminowy — komponent B

Konstrukcyjna zywica epoksydowa przeznaczona do laminowania recz-
nego, w petni kompatybilna z wibknem szklanym i weglowym. Lepkos$c¢
systemu zostala tak zaprojektowana, aby zapewni¢ rbwnowage pomie-
dzy dobrg aplikacjg i wlasciwym zwilzaniem widkien. W petni utwardzony
laminat wykazuje bardzo dobre wiasciwo$ci mechaniczne i wysokie od-
pornosci temperaturowe.

Kolor: bezbarwny
Stopien potysku: potysk
Wydajnosé: 0,3+0,7 kg na 1m? w jednej warstwie

Wytrzymatos¢ na rozcigganie 80 MPa
Wydtuzenie przy zrywaniu 7 %
Modut sprezystosci przy rozcigganiu 3400 MPa
Wytrzymato$¢ na zginanie 130 MPa
Modut sprezystosci przy zginaniu 3400 MPa
Sciskanie 110 MPa
Udarnosé 30+40  kJ/m?
Odporno$¢ termiczna 64 °Cc

*warunki utwardzania: 5 godzin, 50°C.
Zastosowanie

Produkt ma wszechstronne zastosowanie. Sprawdza sie zarbwno w
budowie, jak i podczas napraw uszkodzonych elementéw todzi. Poleca-
ny do laminowania, zasklepiania, wzmacniania powierzchni, klejenia
oraz tgczenia poszczegoéinych elementéw konstrukcji. W potaczeniu z
matg szklang stuzy do recznych napraw znacznych uszkodzen ponizej
i powyzej linii wody.

Produkt posiada bardzo dobrg przyczepnosé do podtozy ré6znego rodza-
ju. Mozna go naktadaé¢ na: podioze metalowe, réwniez niezgruntowane,
podtoze ze stali lub aluminium, laminaty epoksydowe i poliestrowe oraz
drewno.

Przygotowanie podio za

Powierzchnie nalezy odttuscié, zeszlifowa¢ papierem $ciernym o granu-
lacji 80+180. Usung¢ pyt i ponownie odttuéci¢. Sole i inne zanieczysz-
czenia zmy¢ wodg stodka.

Warunki aplikacji

Minimalna temperatura nanoszenia zywicy epoksydowej wynosi +15°C.

Najlepsze rezultaty otrzymuije sie aplikujac w temperaturze 20+25°C.
Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie powinna przekraczaé¢ 70%.
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Proporcje mieszania sktadnikéw

Zywica : Utwardzacz
Czesci wagowe: (g) 100 : 35
Czesci objetosciowe: (1) 100 : 40

Sktadniki dobrze wymieszac¢. Nie mieszac¢ wiekszych ilosci produktu niz
ta, ktéra moze byé zuzyta w czasie przydatnosci do stosowania.

Czas nanoszenia po wymieszaniu z utwardzaczem: 45 minut w 23°C.

Proporcje u zycia zywicy w stosunku do maty szklanej

Aby uzyskac¢ petnowartosciowy i odpowiednio mocny laminat nalezy
uzyc:

2 kg zywicy na 1 kg maty szklanej proszkowe;j.

1 kg zywicy na 1 kg tkaniny szklanej.

Aplikacja

Przygotowa¢ odpowiedni kawatek maty szklanej, tak, aby mata zacho-
dzita na ok. 2 cm poza granice uszkodzonego miejsca.

Nanies¢ pedzlem zywice wymieszang z utwardzaczem na oczyszczone
miejsce.

Natozy¢ mate, docisngg¢ ja i przesycic¢ zywicg za pomocg pedzla; mozna
nakfadac kilka warstw maty.

Odczeka¢ ok. 24 godziny i po tym czasie mozna powierzchnie z lamina-
tu obrabia¢ mechanicznie lub wyréwnaé za pomoca szpachléwki epok-
sydowej

UWAGA: Nie wlewa € do puszki pozostatej po laminowaniu mie-
szanki.

Czas utwardzania 7 godzin w 20°C,
Petne utwardzenie 7 dni w 20°C.

Temperatura ponizej 20°C znacznie wydtuza czas utwardzania.

Po utwardzeniu powierzchnie laminatu nalezy zeszlifowac papierem
sciernym o gradacji P80+P120 i wykonczy¢ szpachléwkg epoksydowg
Sea-Line®.

Do dalszych prac zaleca sie uzyc:
- podkfady epoksydowe Sea-Line®,
- lakiery nawierzchniowe Sea-Line®.

Uwaga: Przed poto zeniem systemu poliestrowego, typu  zelkot, top
kot, zaleca si e pokrycie laminatu cienk g warstw g lekkiego podktadu
epoksydowego Sea-Line
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Uwagi og6lne

Przechowywanie

Okres przydatno sci

Gwarancja jako $ci

Podczas pracy z produktami epoksydowymi konieczne jest uzywanie
sprawnego sprzetu ochrony osobistej. Nalezy chroni¢ drogi oddechowe
skore i oczy.

Pomieszczenia powinny by¢ wentylowane.

Mycie narzedzi nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po aplikacji.

Uwaga: W celu bezpieczenstwa nalezy zawsze postepowac zgodnie
z danymi zawartymi w Karcie Charakterystyki Substancji Nie-
bezpiecznej dla danego wyrobu.

Skitadniki produktu nalezy przechowywac w szczelnie zamknietych po-
jemnikach, w pomieszczeniach suchych i chtodnych. Po kazdorazowym
uzyciu, pojemniki nalezy natychmiast zamknag!

W niskich temperaturach mozliwe jest wytracanie krysztatkow zywicy.
Przejawia sie to poprzez zmetnienie lub krystalizacje produktu. Jest to
proces odwracalny. W takim wypadku nalezy podgrza¢ zywice do tem-
peratury 50+60°C. Po rozpuszczeniu krysztatkow, zywica odzyskuje
swoje petne wtasciwosci.

Zywica epoksydowa - 12 miesiecy od daty produkgji.
Utwardzacz poliaminowy - 12 miesiecy od daty produkciji.

Produkcja, kontrola jakosci i realizacja dostaw spetniajg wymagania
standardéw 1SO 9001 oraz 14001

Wszystkie informacje opierajg sie na skrupulatnych badaniach laboratoryjnych i dlugoletnim doswiadczeniu. Ugruntowana pozycja
na rynku nie zwalnia nas z ciggtej kontroli jakosci naszych produktéw. Jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za koricowe efekty
przy niewtasciwym przechowywaniu lub uzytkowaniu naszych wyrobéw oraz za prace niezgodng ze sztuka dobrego rzemiosta.
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